
OK

 

92.18

Электроды

 

марки

 

OK

 

92.18

 

имеют

 

никелевый

 

стержень

 

и

 

основной

 

тип

 

покрытия

 

с

 

повышенным

 

содержанием

 

граф
итных

 

компонентов.

 

Марка

 

OK

 

92.18

 

характеризуется

 

средними

 

показателями

 

пределов

 

прочности

 

и

 

текучести.

 

Используется

 

электрод

 

данной

 

марки

 

для

 

сваривания

 

деталей

 

и

 

конструкций,

 

изготовленных

 

из

 

поддающегося

 

ковк
е

 

серого

 

чугуна,

 

а

 

также

 

элементов

 

из

 

чугунно-стального

 

сплава.

 

Использование

 

его

 

при

 

повышенной

 

пластичности

 

наплавляемого

 

металла

 

не

 

предъявляет

 

требований

 

к

 

квалификации

 

и

 

позволяет

 

использовать

 

бытовые

 

сварочные

 

устройства.

 

Процесс

 

сваривания

 

с

 

применением

 

данного

 

типа

 

электродов

 

предполагает

 

образование

 

коротких

 

швов

 

длиной

 

не

 

более

 

50

 

мм

 

и

 

исключительно

 

в

 

продольном

 

направлении.

 

Наиболее

 

частыми

 

случаями

 

применения

 

марки

 

OK

 

92.
18

 

является

 

ремонт

 

деформаций

 

и

 

трещин

 

в

 

чугунных

 

элементах

 

автомобильных

 

двигателей,

 

насосного

 

оборудова
ния,

 

и

 

коробок

 

передач,

 

а

 

также

 

для

 

реставрации

 

чугунного

 

литья.

Классификация
SFA/AWS

 

A5.11

 

E

 

NiCu-7
EN

 

ISO

 

14172

 

E

 

Ni

 

4060

 

(NiCu30Mn3Ti)

Химсостав,

 

%
C

 

Si

 

Mn

 

Ni

 

Nb

 

Cu

 

Al

 

Ti

 

Fe
<0,01

 

<1,0

 

2,5

 

66

 

<0,3

 

31

 

<0,5

 

<1,0

 

1,6
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OK

 

92.78

Электрод

 

марки

 

OK

 

92.78

 

имеет

 

в

 

своей

 

структуре

 

компоненты

 

медно-никелиевого

 

сплава,

 

образующего

 

сердечник.

 

Используются

 

электроды

 

OK

 

92.78

 

для

 

сварки

 

посредством

 

маломощного

 

бытового

 

сварочного

 

оборудования.

Применение

 

этого

 

расходного

 

материала

 

целесообразно

 

при

 

сваривании

 

поверхностей

 

тугоплавкого

 

серого

 

чугуна.

 

Наплавляемый

 

металл

 

электрода

 

OK

 

92.78

 

идентичен

 

по

 

цветовым

 

характеристикам

 

цвету

 

чугуна,

 

чем

 

достигается

 

эстетичность

 

швов.

Обязательным

 

условием

 

использования

 

марки

 

OK

 

92.78

 

является

 

ковка

 

новообразованного

 

шва

 

с

 

целью

 

придания

 

ему

 

заданной

 

формы

 

с

 

последующим

 

поэтапным

 

охлаждением

 

в

 

перлитовом

 

песке.

Использовать

 

электрод

 

допустимо

 

исключительно

 

в

 

продольном

 

направлении

 

с

 

формированием

 

наплавляемого

 

шв
а

 

длиной

 

не

 

более

 

50

 

мм.

Эффективность

 

соединения

 

электрод

 

OK

 

92.78

 

демонстрирует

 

при

 

сваривании

 

чугунных

 

деталей

 

насосного

 

оборуд
ования,

 

станин,

 

бытовых

 

и

 

машиностроительных

 

конструкций.

Классификация
EN

 

ISO

 

1071

 

E

 

C

 

NiCu

 

1

Химсостав,

 

%
C

 

Si

 

Mn

 

Ni

 

Cu

 

Fe
0,7

 

<0,2

 

0,9

 

64

 

32

 

3

OK 92.60

Электрод марки OK 92.60 имеет основной тип покрытия с повышенным содержанием графита. Особенностью марки
OK 92.60 является образование меньшего количества компонентов алюминия в наплавляемом шве. Структурный со
став OK 92.60 включает сердечник на основе никеля и металлическую оболочку.

Свойства электрода OK 92.60 обеспечивают возможность сварки разнородных металлических поверхностей. В част
ности - обеспечивают соединение стали с чугуном.

Низкое процентное содержание алюминия обеспечивает повышенную пластичность соединительного шва, а присут
ствие никеля и железа формируют прочный наплавляемый слой, стойкий к абразивным факторам, механическим и
температурным нагрузкам.

Электрод OK 92.60 применяется в реставрации чугунных изделий, утративших свою функциональность и структурн
ые характеристики, а также при изготовлении и восстановлении конструкций насосного и емкостного оборудования.

Классификация
SFA/AWS A5.15 ENiFe-CI
EN ISO 1071 E C NiFe-1 3

Химсостав, %
C Si Mn Ni Nb Cu Al Fe
0,9 <0,8 0,7 52 0,2 1,0 0,3 44



Сварочный
 
электрод

 
ESAB

 
OK

 
NiFe-Cl-A

 
(ранее

 
OK

 
92.58)

Электрод
 
OK

 
NiFe-Cl-A

 
(старое

 
название

 
OK

 
92.58)

Тип
 
покрытия

 
&ndash,

 
основное

 
с
 
высоким

 
содержанием

 
графита.

Электрод
 
с
 
сердечником

 
из

 
железно-никелевого

 
сплава,

 
предназначенный

 
для

 
сварки,

 
ремонта

 
и

 
заварки

 
дефектов

 в
 
изделиях

 
из

 
серого,

 
высокопрочного

 
и

 
ковкого

 
чугуна,

 
а

 
также

 
сварки

 
чугуна

 
со

 
сталью.

 
Наплавленный

 
металл

 
обл

адает
 
более

 
высокой

 
прочностью,

 
стойкостью

 
к
 
горячим

 
трещинам

 
и

 
меньшей

 
чувствительностью

 
к
 
загрязнениям

 
в
 сравнении

 
с
 
OK

 
92.18.

 
Поэтому

 
он

 
больше

 
подходит

 
для

 
сварки

 
ковких

 
и

 
высокопрочных

 
чугунов,

 
изделий

 
работаю

щих
 
при

 
высоких

 
нагрузках,

 
многопроходной

 
сварки

 
в
 
разделку

 
больших

 
толщин,

 
а

 
также

 
серых

 
чугунов

 
с
 
повышенн

ым
 
содержанием

 
серы

 
и

 
фосфора.

 
Низкое

 
напряжение

 
холостого

 
хода

 
позволяет

 
выполнять

 
сварку

 
от

 
бытовых

 
сва

рочных
 
источников.

 
Сварка

 
выполняется

 
на

 
холодную

 
или

 
с
 
незначительным

 
подогревом.

 
Валики

 
наплавлять

 
тольк

о
 
в
 
продольном

 
направлении

 
без

 
колебаний

 
электрода

 
участками

 
длиной

 
не

 
более

 
50

 
мм.

 
При

 
многослойной

 
напла

вке,
 
послойно

 
охлаждать

 
на

 
воздухе

 
до

 
температуры

 
60°,С.

 
Немедленно

 
после

 
сварки

 
проковать

 
валик,

 
пока

 
наплав

ленный
 
металл

 
имеет

 
тускло-красный

 
цвет.

 
Охлаждать

 
максимально

 
медленно,

 
желательно

 
в
 
древесных

 
опилках

 
и

ли
 
теплом

 
перлитном

 
песке.

Ток:
  

~
 
/
 
=

 
(+)

Пространственные
 
положения

 
при

 
сварке:

 
1,

 
2,

 
3,

 
4,

 
5,

 
6

Напряжение
 
холостого

 
хода:

 
50

 
В

Режимы
 
прокалки:

 
180-220°С,

 
2

 
часа

Классификация
 
Сертификация

EN
 
ISO

 
1071:

 
E

 
C

 
NiFe-Cl-A

 
1

AWS
 
A5.15:

 
ENiFe-Cl-A

-
Химический

 
состав

С
 
Ni

 
Fe

 
Si

 
Al

 
P

 
S

1.50
 
51.0

 
46.0

 
0.70

 
1.40

 
max

 
0.020

 
max

 
0.010

Механические
 
свойства

Предел
 
текучести

 
&sigma,т,

 
Н/мм²,

 
Предел

 
прочности

 
?в,

 
Н/мм?

 
Удлинение

 
&delta,,

 
%

 
Твердость,

 
HB

-
 
375

 
-
 
180

||
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