
Сварочный флюс ESAB OK Flux 10.31

Нейтральный агломерированный флюсразработан для дуговой наплавки подфлюсом низкоуглеродистой кремний-м
арганцовистой низколегированной лентой. Принаплавке на нелегированную сталь, содержание Mo в первом слое о
бычно составляет около 0,4%.Максимальное содержание диффузионно свободного водорода составляет 3 мл на 
100 г наплавленного металла.Флюс обладает хорошими сварочно-технологическими характеристиками ивеликолеп
ной отделяемостью шлака, исключая какие либо его следы. Применяетсядля ремонта и восстановления валов, пор
шней, исправления производственногобрака, наплавки переходных слоев, наплавки стенок резервуаров и прочих за
дач.
Типичный химический состав флюса:
Al2O3+MnO - ,17%
CaF2 - ,9%
CaO+MgO - ,30%
SiO2+TiO2 - ,37%
Mo - ,2%
Режимы прокалки: 275-325°С, 2-4 часа
Одобрения флюса: нет

Классификация флюса Индекс основности Насыпная плотность Гран. состав
EN ISO 14174: S A CS 3 Mo DC
1,0
1,0 0,25-1,4
Тип флюса Ток и полярность Легирование
Кальциево-силикатный DC+ Mo – слабо ,легирующий
Расход флюса (кг флюса/кг проволоки)
Напряжение DC+ AC
26 0,65 
28 0,65 
Классификации лент и их одобрения:

Марка ленты EN ISO 14343-A AWS ,A 5.9 НАКС (размеры)
OK Band 7018 Не классифицирована Не классифицирована -
Рекомендуемые сочетания OK Flux 10.31/лента
Типичный химический состав наплавленного металла и содержание в нем ферритной фазы:
 ,* В 1-ом слое наплавки лентой 60х0,5 мм на низкоуглеродистую C-Mnконструкционную сталь.
** Во 2-ом слое наплавки лентой 60х0,5 мм на низкоуглеродистую C-Mnконструкционную сталь.
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Агломерированный

 

нейтральный

 

Ni

 

и

 

Mo-легирующий

 

флюс

 

разработан

 

для

 

дуговой

 

ленточной

 

наплавки

 

под

 

флюс
ом

 

лентами,

 

классифицируемыми

 

по

 

стандарту

 

AWS,

 

как

 

EQ430,

 

дающий

 

наплавленный

 

слой

 

типа

 

14%Cr-4%Ni-1%
Mo

 

и

 

обеспечивает

 

твердость

 

370-420

 

HB.

 

Флюс

 

разработан

 

специально

 

для

 

наплавки

 

валков

 

станов

 

непрерывной

 

разливки

 

стали.

 

Наплавка

 

имеет

 

ферритную

 

структуру

 

повышенной

 

твердости

 

и

 

стойкости

 

к

 

образованию

 

трещин

 

в

 

процессе

 

эксплуатации.
Типичный

 

химический

 

состав

 

флюса:
Ni
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Mo
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Al2O3+MnO
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CaF2

 

8%
CaO+MgO
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SiO2+TiO2

 

34%
Режимы

 

прокалки:

 

275-325°С,

 

2-4

 

часа
Одобрения

 

флюса:

 

нет

Классификация

 

флюса
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основности

 

Насыпная

 

плотность

 

Гран.
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A
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3
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DC
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Тип
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полярность

 

Легирование
Кальциево-силикатный

 

DC+

 

Ni

 

и

 

Mo

 

–

 

легирующий

Расход

 

флюса

 

(кг

 

флюса/кг

 

проволоки)
Напряжение

 

DC+

 

AC
26

 

0,65

 

28

 

0,65

 

Классификации

 

лент

 

и

 

их

 

одобрения:
Марка

 

ленты

 

EN

 

ISO

 

14343-A

 

AWS

 

,A

 

5.9

 

НАКС

 

(размеры)
OK

 

Band

 

430

 

B

 

17

 

EQ430

 

(условно)

 

Рекомендуемые

 

сочетания

 

OK

 

Flux

 

10.07/лента
Типичный

 

химический

 

состав

 

наплавленного

 

металла

 

и

 

содержание

 

в

 

нем

 

ферритной

 

фазы:
Марка

 

ленты

 

C

 

Mn

 

Si

 

Cr

 

Ni

 

Mo

 

Cu

 

Nb

 

N

 

S

 

P

 

HB
OK

 

Band

 

430*

 

0,05

 

0,15

 

0,6

 

13,0

 

4,0

 

1.0

 

*

 

В

 

3-ем

 

слое

 

наплавки

 

лентой

 

60х0,5

 

мм.

 

Первый

 

и

 

второй

 

слои

 

наплавлены

 

лентой

 

60х0,5

 

мм

 

OK

 

Band

 

430

 

на

 

низк
оуглеродистую

 

C-Mn

 

конструкционную

 

сталь.

Сварочная лента ESAB OK Band 7018

Сплошная сварочная лента для сварки под флюсом ESAB OK Band 7018.
Выпускаемый размер: 60х0,5 мм

Классификации и одобрения Химический состав ленты, %
не классифицирована С 0,07-0,15
Mn 0,15-0,40
Si 0,35-0,60
P max 0,025
S max 0,025



Сварочная

 

лента

 

ESAB

 

OK

 

Band

 

430

Сплошная

 

сварочная

 

лента

 

для

 

сварки

 

под

 

флюсом

 

ESAB

 

OK

 

Band

 

430.
Выпускаемые

 

размеры:

 

30х0,5

 

мм

 

и

 

60х0,5

 

мм

Классификации

 

и

 

одобрения

 

Химический

 

состав

 

ленты,

 

%
EN

 

ISO

 

14343:

 

B

 

17
AWS

 

A5.9:

 

EQ430

 

(условно)

 

С

 

0,04-0,06
Mn

 

0,25-0,65
Si

 

max

 

0,50
Cr

 

16.0-18.0
P

 

max

 

0,025
S

 

max

 

0,020
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