
Сварочный

 

флюс

 

ESAB

 

OK

 

Flux

 

10.33

Агломерированный

 

нелегирующий

 

высокоосновный

 

флюс,

 

предназначенный

 

в

 

основном

 

для

 

наплавки

 

роликов

 

стан
ов

 

непрерывной

 

разливки

 

сталей.

 

Наплавка

 

выполнятся

 

специальными

 

порошковыми

 

проволоками

 

обеспечивающи
ми

 

в

 

наплавке

 

высоколегированную

 

мартенситную

 

сталь

 

типа

 

13%

 

Cr-4%

 

Ni-1%

 

Mo

 

или

 

17%

 

Cr-4%

 

Ni-1%

 

Mo.

 

Флюс

 

позволяет

 

выполнять

 

наплавку,

 

как

 

одиночной

 

проволокой,

 

так

 

и

 

расщепленной

 

дугой

 

(twin),

 

а

 

также

 

выполнять

 

нап
лавку

 

с

 

поперечными

 

колебаниями

 

электрода.

 

Флюс

 

обеспечивает

 

гладкую

 

поверхность

 

наплавленного

 

слоя

 

и

 

вели
колепную

 

отделяемость

 

шлаковой

 

корки,

 

а

 

также

 

обладает

 

низкой

 

чувствительностью

 

к

 

повышенной

 

межпроходной

 

температуре.
Типичный

 

химический

 

состав

 

флюса:
Al2O3+MnO

 

15%
CaF2

 

25%
CaO+MgO

 

35%
SiO2+TiO2

 

20%
Режимы

 

прокалки:

 

275-325°,С,

 

2-4

 

часа

Классификация

 

флюса

 

Индекс

 

основности

 

Насыпная

 

плотность

 

Гран.

 

состав
EN

 

ISO

 

14174:

 

S

 

A

 

FB

 

2

 

56

 

53

 

DC
2.9
1.1

 

0.25-1.6

Тип

 

флюса

 

Ток

 

и

 

полярность

 

Легирование
Фторидно-основный

 

DC+

 

Нелегирующий

Расход

 

флюса

 

(кг

 

флюса/кг

 

проволоки)
Напряжение

 

DC+

 

AC
28

 

0,8

 

30

 

1,0

 

34

 

1,2

 

Рекомендуемые

 

сочетания

 

OK

 

Flux

 

10.33/Порошковая

 

проволока
Типичный

 

химический

 

состав

 

наплавленного

 

металла:
Марка

 

проволоки

 

C

 

Mn

 

Si

 

Cr

 

Ni

 

Mo

 

V

 

Nb

 

N

 

Механические

 

свойства,

 

HRC
OK

 

Tubrodur

 

12Cr

 

S

 

(ранее

 

OK

 

Tubrodur

 

15.72S)

 

0,07

 

1,20

 

0,30

 

12,8

 

4,00

 

1,20

 

0,14

 

0,11

 

0,07

 

35-43
OK

 

Tubrodur

 

13Cr

 

S

 

(ранее

 

OK

 

Tubrodur

 

15.73S)

 

0,12

 

1,20

 

0,50

 

13,0

 

2,50

 

1,50

 

0,25

 

0,20

 

-

 

36-47
OK

 

Tubrodur

 

17Cr

 

S

 

0,05

 

1,10

 

0,50

 

17,0

 

4,00

 

1,70

 

0,25

 

0,20

 

-

 

43-45
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Сварочный

 

флюс

 

ESAB

 

OK

 

Flux

 

10.37

Основный агломерированный флюс разработан для наплавки под флюсом роликов металлургического производств
а с использованием порошковых проволок для одно или двухдуговой сварки.
Флюс характеризуется хорошими сварочно-технологическими характеристиками и отличной отделяемостью шлака.
Обладает низкой чувствительностью к повышенной межпроходной температуре.
Типичный химический состав флюса:
Al2O3+MnO 20%
CaF2 25%
CaO+MgO 35%
SiO2+TiO2 15%
Режимы прокалки: 275-325°,С, 2-4 часа

Классификация флюса Индекс основности Насыпная плотность Гран. состав
EN ISO 14174: S A FB 2 56 54 DC
2,6
1.0 0,25-1,6

Тип флюса Ток и полярность Легирование
Основный DC+ Нелегирующий

Расход флюса (кг флюса/кг проволоки)
Напряжение DC+ AC
26 0,7 
29 0,9 
32 1,0 
34 1,1 
Рекомендуемые сочетания OK Flux 10.37/Порошковая проволока
Типичный химический состав наплавленного металла:
Марка проволоки C Mn Si Cr Ni Mo V Nb
OK Tubrodur 15.40S 0.14 1.5 <,1.0 3.5 - - - -
OK Tubrodur 15.72S 0.05 1.0 0.55 9.5 3.5 0.6 0.09 0.15
OK Tubrodur 15.73S 0.10 1.5 0.5 11.3 2.2 1.2 - -



Сварочный флюс ESAB OK Flux 10.97

Основный

 

агломерированный

 

Cr-легирующий

 

наплавочный

 

флюс,

 

предназначенный

 

для

 

наплавки

 

и

 

восстановлени
я

 

дуговой

 

сваркой

 

под

 

флюсом

 

поверхностей,

 

работающих

 

в

 

условиях

 

интенсивного

 

трения

 

металла

 

о

 

металл

 

и

 

отн
осительно

 

высоких

 

ударных

 

нагрузках.

 

Рекомендуется

 

для

 

наплавки

 

изношенных

 

поверхностей

 

валов,

 

колес,

 

ролик
ов,

 

буферных

 

подушек

 

и

 

т.п.

 

Наплавка

 

выполняется

 

в

 

комбинации

 

с

 

низкоуглеродистыми

 

Mn-Si

 

или

 

низколегирован
ными

 

проволоками

 

сплошного

 

сечения

 

или

 

аналогичными

 

порошковыми

 

проволоками.

 

С

 

увеличением

 

напряжения

 

н
а

 

дуге,

 

%Cr

 

и

 

твердость

 

наплавки

 

возрастают.

 

При

 

наплавке

 

цилиндрических

 

поверхностей,

 

не

 

рекомендуется

 

устан
авливать

 

напряжение

 

на

 

дуге

 

выше

 

34

 

В.

 

Механическая

 

обра-
батываемость

 

наплавленного

 

металла

 

хорошая,

 

стойкость

 

к

 

ударным

 

нагрузкам

 

хорошая,

 

стойкость

 

к

 

трению

 

метал
ла

 

о

 

металл

 

очень

 

хорошая.
Типичный

 

химический

 

состав

 

флюса:
Al2O3+MnO

 

35%
CaF2

 

20%
SiO2+MgO

 

40%
Режимы

 

прокалки:

 

275-325°,С,

 

2-4

 

часа

Классификация

 

флюса

 

Индекс

 

основности

 

Насыпная

 

плотность

 

Гран.

 

состав
EN

 

ISO

 

14174:

 

S

 

A

 

CS

 

3

 

C0,3

 

Mn1

 

Cr1

 

DC
1,4

 

1,1

 

0,2-1,6

Тип

 

флюса

 

Ток

 

и

 

полярность

 

Легирование
Кальциево-силикатный

 

DC+

 

Cr,

 

C

 

и

 

Mn

 

&ndash,

 

легирующий

Расход

 

флюса

 

(кг

 

флюса/кг

 

проволоки)
Напряжение

 

DC+

 

AC
30

 

0,8

 

34

 

1,0

 

38

 

1,3

 

Рекомендуемые

 

сочетания

 

OK

 

Flux

 

10.97/проволока
Типичные

 

свойства

 

наплавленного

 

металла

 

после

 

сварки

 

(без

 

ТО):
Марка

 

проволоки

 

Химический

 

состав

 

Механические

 

свойства
C

 

Mn

 

Si

 

Cr

 

Mo

 

HB
OK

 

Autrod

 

12.10

 

0,20

 

2,30

 

0,70

 

1,20

 

320-370
OK

 

Autrod

 

12.20

 

0,25

 

2,80

 

0,70

 

1,20

 

330-380
OK

 

Autrod

 

12.22

 

0,25

 

2,80

 

0,85

 

1,20

 

340-390
OK

 

Autrod

 

12.24

 

0,25

 

1,85

 

0,75

 

1,20

 

0,50

 

360-420
OK

 

Tubrod

 

15.00

 

0,20

 

3,00

 

0,80

 

1,20

 

330-380
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